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Одними из основных физико-механических свойств древесных пла-

стиков являются: модуль упругости при изгибе (Еизг), прочность при изги-

бе (σизг) и твердость при вдавливании шарика (НВ). Эти важнейшие харак-

теристики материала необходимо знать не только при расчетах элементов 

конструкций на жесткость и прочность, но и в расчетах, связанных  

с устойчивостью, колебаниями, ударными нагружениями, а также при 

оценке износостойкости материала. Поэтому при изготовлении и исполь-

зовании древесных пластиков необходимо, чтобы все эти физико-меха- 

нические свойства определялись достаточно быстро, легко и дешево. 

Целью данной работы являлось выявление возможной корреляцион-

ной зависимости между физико-механическими свойствами для древесных 

пластиков как и со связующими, так и без добавления связующих. По-

скольку физико-механические свойства зависят от плотности (ρ), то одно-

временно анализировалась зависимость их от плотности [1]. 

Сущность работы заключается в последовательном определении вы-

шеперечисленных физико-механических свойств по принятым методикам 

для плоских образцов-дисков диаметром 90 мм и толщиной 2 мм [2]. 
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Для испытаний изготовлялись образцы диаметром 90 мм и толщиной 

2 мм из материалов, представленных в табл. 1 в соответствии с технологи-

ческими режимами прессования, представленными в табл. 2. 
 

Таблица 1 

Материал образцов-дисков 
 

Материал Обозначение 

Масса древесно-прессовочная на основе СФЖ 3110 МДП (СФЖ 3110) 

Масса древесно-прессовочная на основе ЛБС 1 МДП (ЛБС 1) 

Фенопласт 03-010-02 

Древесный пластик без добавления связующего  

из опилок ленточной пилорамы 
ДП-БС ОЛП 

Древесный пластик без добавления связующего  

из шлифовальной пыли ДСтП 
ДП-БС ШП-ДСтП 

Древесный пластик без добавления связующего  

из композиции: опилки ленточной пилорамы и лигнин 
ДП-БС ОЛП/Лигнин 

 

Таблица 2 

Режим прессования образцов-дисков 
 

Материал 

Давление 

прессо- 

вания, 

МПа 

Темпера-

тура  

прессо- 

вания, °С 

Влаж-

ность 

пресс-

материа-

ла, % 

Масса 

пресс-

мате- 

риала, г 

Время 

прессо- 

вания, 

мин 

МДП (СФЖ 3110) 

40 

140–150 

5–10 18 

5 МДП (ЛБС 1) 

Фенопласт 03-010-02 

ДП-БС ОЛП 

170–180 10 ДП-БС ШП-ДСтП 

ДП-БС ОЛП/Лигнин 

 

Отпрессованные образцы, кондиционированные в комнатных услови-

ях в течение суток, переносились в приспособление для замера прогиба. 

После испытаний на жесткость образцы-диски распиливались на четыре 

части, где центральные части образца использовались для определения 

прочности при изгибе, а две крайние «горбушки» – на твердость [3–5]. 

Результаты испытаний сведены в табл. 3. 

Полученные данные по упругости, прочности и твердости образцов 

анализировались с помощью методов математической статистики, и опре-

делялась зависимость между ними. 

Параллельно проводились исследования свойств древесно-прессовоч- 

ной композиционной массы (ДПКМ) на основе фенолоформальдегидных 

олигомеров и древесных отходов. 
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Таблица 3 

Физико-механические свойства образцов-дисков  

диаметром 90 мм 
 

Материал ρ, кг/м3 σизг, МПа Еизг, МПа НВ, МПа 

МДП СФЖ3110 1236 55,94 4814,99 131,13 

МДП ЛБС 1 1225 42,97 4277,13 172,73 

Фенопласт 0301002 1263 64,46 4645,81 241,98 

ДП-БС ОЛП 1251 19,09 5065,71 65,76 

ДП-БС ШП-ДСтП 1158 8,57 2840,16 61,27 

ДП-БС ОЛП / лигнин 1108 5,74 – 20,85 

 

Основная цель данной части работы заключалась в определении  

оптимальных условий получения ДПКМ для последующего изготовления 

из нее готового изделия поддон. Задачей исследования являлось изучение 

и сравнение физико-механических свойств древесно-полимерных компо-

зиций на основе связующего ЛБС-1, СФЖ-3013 и отходов деревообраба-

тывающих производств стружки и опила, а также определение оптималь-

ного расхода связующего и определение фракционного состава древесного 

наполнителя. 

В качестве древесного наполнителя использовали опилки и стружку – 

отходы от деревообрабатывающих производств. В качестве связующего 

для измельченной древесины использовали фенолоформальдегидные свя-

зующие марок СФЖ-3013 и ЛБС-1. 

Отпрессованное изделие: плитка прямоугольной формы размерами 

157  111  8,5 – 10,0 мм. Физико-механические показатели ДПКМ опреде-

ляли по ГОСТ 11368-89. 

Результаты исследований представлены в табл. 4. 
 

Таблица 4 

Свойства ПКМ на основе фенолоформальдегидных олигомеров  

и древесных отходов 
 

Материал 
Плотность ρ, 

кг/м3 

Прочность  

при изгибе 

σизг, МПа 

Прочность  

при сжатии 

σсж, МПа 

Водопогло- 

щение w, % 

МДП СФЖ3110 1293 45,4 45,9 8,0 

МДП ЛБС 1 1300 34,6 43,5 6,8 

 

По результатам исследований проведен анализ полученных данных  

по физико-механическим свойствам древесных пластиков и ДПКМ на ос-

нове фенолоформальдегидных олигомеров и древесных отходов и опреде-

лена корреляционная зависимость между ними. 
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По полученным данным исследований построены графические зави-

симости, определены уравнение зависимости и величина достоверности 

аппроксимации, которые позволяют сделать следующие выводы, предо-

ставленные ниже. 

1. На рис. 1, а приведена зависимость между прочностью при изгибе  

и модулем упругости при изгибе для ДКМ. Коэффициент корреляции  

составил R2 = 0,513. Это показывает, что имеется зависимость между проч-

ностью при изгибе и модулем упругости при изгибе для ДКМ. 

На рис. 1, б приведена зависимость между модулем упругости при  

изгибе и твердостью для ДКМ. Коэффициент корреляции составил 

R2 = 0,0007. Это показывает, что практически не существует зависимости 

между прочностью при изгибе и твердостью для ДКМ. 

На рис. 1, в приведена зависимость между прочностью при изгибе  

и твердостью для ДКМ. Коэффициент корреляции составил R2 = 0,8416. 

Это показывает, что имеется зависимость между прочностью при изгибе  

и твердостью для ДКМ. 

На рис. 1, г приведена зависимость между плотностью и прочностью 

при изгибе для ДКМ. Коэффициент корреляции составил R2 = 0,5499. Это 

показывает, что имеется зависимость между плотностью и прочностью  

при изгибе для ДКМ. 
 

  

а б 

  
в г 

 

Рис. 1. Зависимость между свойствами ДКМ:  

а – прочность при изгибе и модуль упругости при изгибе;  

б – модуль при изгибе и твердость; в – твердость и прочность при изгибе;  

г – плотность и прочность при изгибе 
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2. На рис. 2, а приведена зависимость между плотностью и проч- 

ностью при изгибе для ДП-БС. Коэффициент корреляции составил 

R2 = 0,8023. Это показывает, что имеется зависимость между плотностью  

и прочностью при изгибе для ДП-БС. Это является подтверждением  

работы [1]. 

На рис. 2, б приведена зависимость между плотностью и модулем 

упругости при изгибе для ДП-БС. Коэффициент корреляции составил 

R2 = 0,4891. Это показывает, что имеется зависимость между плотностью  

и модулем упругости при изгибе для ДП-БС. 

На рис. 2, в приведена зависимость между плотностью и твердостью 

для ДП-БС. Коэффициент корреляции составил R2 = 0,4721. Это показыва-

ет, что имеется зависимость между плотностью и твердостью для ДП-БС. 

 
 

  
а б 

 

 
в 
 

Рис. 2. Зависимость между свойствами ДП-БС:  

а – плотность и прочность; б – плотность и модуль упругости при изгибе;  

в – плотность и твердость 

 

3. При сравнении образцов-плиток ДПКМ на основе фенолоформаль-

дегидных олигомеров и древесных отходов с образцами-дисками по проч-

ности при изгибе выявлено, что прочность при изгибе у образцов-дисков 

больше, чем у образцов-плиток на ≈ 19%. Это может быть объяснено мас-

штабным фактором. 
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